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METIERS a LACETS METALLIQUES 

a MARCHE RAPIDE 

SYSTEME “RAFER” 


La creation du metier a lacets a marche rapide, systeme “RAFER”, 
remonte a Vannee 1878. Les metiers construits a cette epoque fonctionnent 
toujours et leur superiority est etablie par une longue suite d % annees. 

De nombreux perfectionnements , realises depuis, en ont encore augmente 
les qualites. 

Les aoantages de nos metiers sont les suivants : 

1° Vitesse plus considerable que celle des metiers a lacets actuellement existants, 
avec ruptures des fils moins frequentes. 

2° Production superieure d’au moins 1/3 a celle de ces metiers. 

3° Insensibilite de tous les organes aux variations atmospheriques. 

4° Diminution des chocs, suppression des frottements des fuseaux ; par suite, 

usure moins rapide de ces derniers et force motrice employee tres reduite. 

5° Grandes facilites de reductions de numeros et de transformations. 

6° Colonnes ou arbres tubulaires a toutes les poupees. 

7° Possibilite de disposer tout metier ordinaire en metier pour la fabrication 

des tresses elastiques. 

8° Toutes les pieces sont interchangeables. 
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Le BAT I 



Le grand interet de notre metier a lacets reside dans notre systeme de poupee et de came 
ou **chemin' composant un ensemble ess entie Heme nt depla^able qui comporte le dispositif 
de mahtien et de translation des fuseaux sans chocs et sans frottements de ces demiers. 
Mais encore, pour beneficier completement de ces precieux avantages, il aurait fallu un 
support ou bati correspondant en facilites de dispositions variables. 

Nous 1' a vo ns realise de fa^on complete an moyen de nos balls tubulaires assembles 
par brides speciales brevetees. Voici des annees que nous Favons mis en service et, 
deptris, nous avons toujours pu obtenir facilement, a peu de frais, tous les dispositif s 
varies qui nous ont ete demandes par nos clients. L illustration des pages montrant des 
metiers complets donne un aper^u des diverse® dispositions realisees au moyen des memes 
pieces. Des tubes, tous du meme diametre, mais de longueur variable suivant besoins, et 
des brides, toutes les memes, comme moyen d'assemblage, Tous les organes prenant place 
sur ces batis sont prevus pour etre fixes directement sur les tubes formant b£tb Toutes ces 
pieces sont mterchangeables et sont utilisees dans tous les numeros de metiers, du plus 
petit au plus grand. 

L’adjonction ou la suppression des pieces speciales est egalement tres facile, ainsi que leur 
changement de position. 

Sutvant les desirs exprimes par nos clients, nous executons les agencements les plus varies 
offrant beaucoup de commodites d’emplou 

Nos metiers sont simplement poses sur le sol et ne necessitent aucun mode de fixation. 
Les pieds formant ecrous sont agenc^s pour faire calage. En les vissant ou en les devissant, 
on arrive a faire porter les quatre pieds qui se repartissent tres regulierement la charge, 
malgre le denivel lament du soL 

Nous attirons tout particuli^rement [’attention de nos clients sur tous ces a vantages, 

Le METIER 


Les metiers a lacets systeme 14 RAFER " ou u Milters a Griffes ” different de tous les 
autres metiers a lacets par leur systeme caracteristique de translation des fuseaux. 

Ces demiers sont saisis et quittes au moment voulu par des crochets ou “griffes'' (fig. I), 
comme le ferait une main, sans choc et sans frottement ou glissement des fuseaux ; les 
griffes seules les maintiennent en les appliquant centre les encoches ou “ouches” 
des poupees. 


I2E 




Ces griffes sont fixees sur des tiges (fig. 2) dont !a partie inferieure se termine en forme 
de petite manivelle, dont la soie est munie d’un galet ; elles sont articulees sur les poupees 
(fig. 3) et derriere chaque ouche. 

Les poupees tournent librement autour d'arbres creux et fixes (fig . 4). Au bas de chacun 
de ces arbres est vissee une came de forme convenable, appelee "cAcm/n M t qui est 
egalement fixe (fig. 5). 

Ces elements ainsi constitues sont disposes les uns a cote des autres, en cercle, et fixes 
sur la plaque du metier. 
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En emmanchant Ics poupees sur Icurs arbres, les manivelles des tiges s’engagent dans la 
rainure des cames. Le mouvement de rotation des poupees, combine avec les cames, oblige 
les griffes a operer un mouvement alternatif de fermeture et d’ouverture, qui correspond 
a la prise et au lacher des fuseaux. 11 va sans dire que, dans le montage, le placement 
des cames est convenablement fait pour que Touverture d’une griffe corresponde a la 
fermeture de la griffe en regard. Les griffes ont done leur mouvement propre, completement 
independant des fuseaux d’oii il s’ensuit que le metier fonctionne aussi bien avec un seul 
fuseau qu avec un nombre quelconque, jusqu a concurrence de la totalite afferente au 
numero du metier considere. Dans le placement des fuseaux, il n y a aucune erreur possible, 
ils tiennent la oil ils doivent etre et ne peuvent tenir ailleurs. 

On comprend que cette disposition rende les reductions de numero tres faciles. Il suffit, 
pour reduire d'un numero, par exemple, d'enlever d’un cot£, deux poupees ordinaires et 
leurs arbres, et de rapprocher la poupee de retour des poupees ordinaires restantes. 
Pour une deuxieme reduction, on opere de meme fa$on du cote oppose. 

Les poupees sont en fonte et d’une seule piece avec l’engrenage qui est taille a la fraise ; 
les griffes amovibles sont fixees sur les tiges au moyen d une vis. Tous les arbres des 
poupees ou " colonnes " sont tubulaires pour permettre le passage d’une ame. 

Nos metiers qui peuvent fabriquer les tresses, cordons ou tubes, peuvent egalement 
fabriquer les tresses et cordons elastiques par la simple addition des rateliers a gommes 
et de casse-gommes. 

RAP1DITE DE MARCHE. 

Par suite de la disposition particuliere et de la solidite de ses organes, le metier “RAFER 
peut soutenir une allure de marche Ires grande, qui n’est limitee que par des conditions 
de bonne fabrication et a la solidite de la matiere textile employee. Cette limite est 
variable et depend des soins apportes dans le reglage et le bon entretien du metier et 
de ses accessoires : fuseaux, pompes, canettes. 

Si, a marche lente, un etat mediocre de ces organes n’a pas grande influence, il n’en 
est plus de meme a marche rapide, oil des causes insignifiantes en apparence peuvent 
produire des arrets intempestifs et repetes, des ruptures de (ils qui font perdre une partie 
des avantages de la marche rapide. Il faut, pour marcher vite et produire en proportion 
de cette vitesse, posseder un materiel en bon etat, et observer avec attention les causes 
d'arret et de rupture des fils, pour les supprimer dans la plus grande mesure du possible. 

LE FUSEAU. 

Pendant longtemps, a allure lente ou rapide, le meme fuseau a ete employe. Or, il resulte 
d’observations faites, que le fuseau ordinaire, qui va bien a allure lente, se comporte mal 
a allure rapide. Nous sommes arrives a supprimer ces inconvenients par Temploi des 
fuseaux a navette. 

Notre fuseau a navette {fig. 6) est construit a l’instar du fuseau allemand ; il parcourt 
son circuit sur le metier d’une fa$on invariable, sans pouvoir mouliner (tourner sur 
lui-meme) ; malgre cela, il peut s’enlever et se remettre avec la meme facility que les 
fuseaux ordinaires fran^ais, dont il ne differe que par 1 adjonction d une navette. 

Les differentes pieces enumerees dans le texte sont representees assemblees {fig. 7). 
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METIERS a LACETS 
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Fig. 8 



Fig. 9 


SENS DE MARCHE 


Le sens de marche d’un metier est donne par le 
sens de marche des poupees retour montees en 
reduction du metier rond. Ces poupees doivent tour- 
ner de l'interieur vers Texterieur, suivant croquis. 

On en d&luit le sens de marche de la poupee de 
base A. Celle-ci est montee sans jeu dans la plaque, 
a distance exacte du centre du pignon avec lequel 
elle engrene. 

Les poupees tournant dans le meme sens que les 
aiguilles d'une montre sont dites u a droite ”, les 
autres sont dites “ a gauche 99 (fig- 8). 


Le sens de marche se reconnait : 

a) Pour les poupees ordinaires, de trois fa^ons 
differentes : 

I " En regardant la poupee par dessous (cote engre- 
nage), les manivelles des galets de tige de griffes 
sont dirigees a droite pour les poupees droites, et a 
gauche pour les poupees gauches. 



Fig. 10 


2° En regardant la poupee par-dessus (cote cape- 
lette) les crochets de griffes se ferment vers le bord 
convexe (voir fig . ci-contrc), pour les poupees gau- 
ches, et vers le bord concave pour les poupees 
droites (fig. 9). 

3* En regardant la position des crochets sur les 
tiges de griffes, les crochets sont a la position 
haute pour la poupee de droite, et a la position basse 
pour la poupee de gauche. 

b) Pour lea poupees de retour. - En regar- 
dant les poupees par-dessus (cote capelette), les cro- 
chets se ferment en sens inverse du sens de marche 
de la poupee (fig. 1 0). 



CLASSIFICATION des METIERS 


Nous avons classe nos metiers, d'apres la nature et le genre de tresses, lacets, cordons, 
soutaches, cables, etc., qu*ils doivent fabriqaer et auxquels correspondent les caraeteris- 
Hques du metier : 

I" - Le type ; — 

2" - Le numero ; 

3" - La serie ; 

4 * - Le module, 

I* TYPE 


Le type des metiers resulte de la disposition des 
poupees sur la plaque, suivant I'emploi auquel 
on le destine. 


TYPE A, 

Est caracterise par la disposition ronde avec une 
ou plitsieurs dispositions plates en reduction sur 
le cercle des poupees, 

Ce type peut done faire, soit un metier a cor- 
don, soil un metier a tresse et se livrer suivant 
Tune ou l’ autre forme. 




Exemple ; 24-21 fuseaux (fig. If). 


TYPE B, 

Est caracterise par la disposition ronde avec dis- 
position ouverte en diminution sur le cercle des 
poupees, et une disposition plate en augmenta- 
tion se montant en pointe a Texterieur du cercle 
des poupees, Ce type permet de realiser, soit un 
metier ouvert (tresses), soit un metier ferme 
(cordon), le metier ouvert pouvant se monter en 
deux nombres de fuseaux differents. II peut se 
livrer sous chacune de ces trois formes, 

Exemple : 25-24-21 fuseaux (fig. 12). 
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TYPE C. 

Meme disposition que le type B, mais permet de 
faire d’autres diminutions en disposition plate 
sans, pour cela, necessiter un changement ou un 
deplacement des organes autres que les pou- 
pees, tels que : arbre de commande, engrena- 
ges intermediates, debrayages, etc... 

Ce type peut se livrer suivant un nombre de 
(useaux correspondant a la disposition choisie 
parmi celles qu’il est susceptible de donner. 

Exemple : 49-48-41 fuseaux pouvant se trans- 
former en deux metiers 2 1 fuseaux ou en 2 me- 
tiers 17 fuseaux (fig. 13). 


TYPE D. 


Ce type est dispose pour ne faire que la tresse 
avec reductions sur le cercle des poupees, les 
poupees de retour etant sur le meme cercle que 
les poupees ordinaires. 

Exemple : 25-21 fuseaux (fig. 14). 


TYPE E. 


Ce type se compose d’un metier du type B ou C 
a Tinterieur duquel se trouve un metier du type A, 
ce dernier monte en disposition ronde et ne pou- 
vant pas faire de tresses plates. Le type E peut 
se livrer avec le metier exterieur dispose soit en 
metier ouvert, soit en metier ferme. 

Exemple : 45-48-49 fuseaux avec un metier 
24 fuseaux (fig. 15). 


Fig. 15 


Les types ci-dessus sont les plus couramment employes dans les metiers a tresser les 
cordons, tresses, lacets ordinaires ou elastiques. Les types ci-apres sont plus specialement 
affectes a un genre de tissus. 
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TYPE F« 

Metier a bandes. Destine a ta fabri- 
cation des tresses a bandes disposees 
longitudinalement. Ce type est com- 
pose de deux ou plusieurs metiers 
ouverts ayant des poupees de retour 
communes (fig, / 6), 


TYPE G. 






Fig. 17 


Fig. fS 


TYPE I. 


Ce metier est dispose pour faire 
uniquement la soutache. Peut se faire 
en 5-7 et 9 fuseaux et comporte tons 
les organes necessaires a la fabrica- 
tion de cet article (fig, 17). 


TYPE H, 

Ce type permet de faire les tresses 
pour pattes de bretelles. II comporte 
tous les organes necessaires a la 
fabrication de ce genre de tresse. Ce 
metier est egalement appele double 
carre (fig. / 8 ). 


Caracterise par la superposition de deux metiers du type A, Ce type permet de faire 
les cables divers. 

Exemple : Cables pour train d’atterrissage d’avions, patte ronde a renflement pour 
bretelles dite btgoudis, etc_„ 





PAFER FRERES&CI SXHAHOMD Iu »k> 




2° NUMERO 


12 


Lc numero d'un metier sobtient en divisant par 4 le nombre 
ferme tressant le cordon. 


32 

Exemplc : Le numero d'un 32 fuseaux est ■ — 


de fuseaux du metier 

= 8 . 


II correspond done a la moitie du nombre de poupees du metier ferme. Le tableau suivant 
donne la correspondance du numero de metier au nombre de fuseaux du metier ferme, les 
metiers ouverts etant soit une augmentation soit une diminution obtenue en partant de ce 
metier ferme. 


NUMERO 
DU METIER 

METIER OUVERT 

r£duit 

METIER FERMk 

METIER OUVERT 
AUGMENTE 


PLAT 

ROND 

PLAT 

2 

» fuseaux 

8 fuseaux 

» fuseaux 

3 

9 

12 

13 — 

4 

13 — 

16 

17 

5 

17 — 

20 

21 

6 

21 

24 

25 

7 

25 

28 

29 

8 

29 — 

32 — 

33 — 

9 

33 — 

36 

37 

10 

37 

40 

41 

II 

41 

44 

45 — 

12 

45 - 

48 

49 

13 

49 

52 

53 

14 

53 

56 

57 

15 

57 — 

60 

61 

16 

61 

64 

65 

17 

65 — 

68 — 

69 

18 

69 — 

72 

73 — 

19 

73 

76 — 

77 — 

20 

77 

80 — 

81 — 

21 

81 

84 

85 — 

22 

85 — 

88 

89 — 

23 

89 

92 

93 

24 

93 — 

% 

97 

25 

97 — 

100 

101 — etc. 


Pour le type D, qui ne permet que le metier ouvert, le numero est egal a N — 1, N etant 
le nombre maximum de fuseaux que ce metier doit faire. 4 

25—1 

Example : 25—21 fuseaux a le numero — - — = 6 . 


4 
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3° SERIE 


La serie est deter mtnee par I'emploi auquel est destine le metier et pour lequel U est 
particulierement construit, 

Les series actuellement existantes sont : 

1 tt SERIE L. — Permettant de faire toutes les tresses, lacets, tubes ou cordons 
ordinaires. 

2° SERIE D, — Cette serie est caracterisee par le fait que les poupees sont montees 
pour realiser le damier, Les poupees de retour etant speciales dans le cas des tresses 
damier plates. 

3° SERIE G. — Cette serie comprend les metiers pourvus d*un dispositif special 
permettant le passage d’ames dans 1'axe creux “ colonne” des poupees ordinaires et retour, 
A cet effet, toutes les colonnes sont creuses ; sur Tarnere du metier sont disposes des 
porte- roquets avec debrayage commande par la rupture des ames. Les porte-roquets per- 
mettant d'emmagasiner les ames, 

4" SERIE M. — Destinee a la fabrication des tresses milanaises. 


4* MODULE 


Nous employons le mot “module" en remplacement du mot “volume” pour indiquer 
le diametre des poupees d'une fa^on logique et par analogic au pas diametral des 
engrenages. 

Nous considerons les ” molettes” des poupees comme un engrenage dont les encoches 
ou “ouches'* seraient les dents, 

Exemple : Les poupees le plus generalement employees ont 64^, de diametre et 4 ouches, 

d’oii : 64 

— — - 16 

qui est le module d'un engrenage de 64 X de diametre qui aurait 4 dents. 

Nous avons les modules 16 — 20 — 24 — 32, une poupee module 32 a un diametre 
de 32 X 4 = 1 28 % * 

EN RESUME, 

l® Exemple : Un metier 25 fuseaux pouvant faire un 21 fuseaux en reduction, toutes les 
poupees etant a egale distance du centre, muni d’un dispositif complet pour tresses elas- 
tiques et utilisant les canettes correspondant au module 1 6 se definit : 

D 6 G 16 

se lhant ainsi : TYPE D, NUMERO 6, SERIE G, MODULE 16, 

2° Exemple ; Un metier pouvant faire 65 — 64 < — 61 fuseaux (metier exterieur) et 
40 fuseaux (metier interieur), utilisant des canettes pour module 16 monte pour fabriquer 
seulement les lacets ou cordons, se definit comme suit : 

E 16 L 16 

se lisant ainsi : TYPE E, NUMERO 16, SERIE L, MODULE 16, 


GEN ER ALITES 


CHAPITRE I — METIERS des TYPES A a E. 

- — ft 


SER1E L. 

En principe, et sauf specifications contraires du client, les metiers des types A a E, 
sene L, sont Iivres comme suit : 

a) Tons les metiers sont complets, sans les fuseaux. 

Us portent tons les organes de commando du metier, de Temploi et du guindre, un porte 
bee, les dispositifs d'arret automatique en cas de rupture d un fil, arret et commande a 
la main, ainsi qu*un guindre en bois. II s ne component pas de bee, d'emploi et de corde 
de commande de Temploi au guindre. Ces derniers organes variant avec chaque fabricate. 

b) Tous les metiers sont monies pour utiliser nos fuseaux a navette, qui en sont te 
complement indispensable pour une marche rapide, comme il a etc explique plus haul. 

A cet effet, les capelettes sont celles specialement etablies pour ce genre de fuseaux. 
Sur demande, les metiers pourraient etre Iivres avec des capelettes permettant [’utilisation 
des fuseaux ordinaire® fran$ais, 

c) Les metiers de numero inferieur au numero 4 (17-20-21 fuseaux) sont monies a 
raison de trois metiers par bati. Sur demande, on peut les monter en 6 metiers par bati. 

Du numero 4 (17-20-21 fuseaux) inclus t au numero 8 inclus (29-32-33 fuseaux), le 
bati comporte 2 metiers. Sur demande, on peut les livrer en 4 metiers par ball. 

NOTA. - Dans les bdtis comprenant plmieurs metiers t chaque metier est independant 
des aulres et passede tom ses organes propres (commandes mecaniques et a main t arbre 
d* emploi t guindre, etc ...)- 

A partir du numero 9 ( 33-36-37 fuseaux) il ny a plus quun seal metier par bati « 

d) Notre serie de poulies de commande, dont les diametres vont de 100 % a 170 % 
permet d'obtenir pour le metier une vitesse normale en rapport avec les vitesse et 
dimension du menard (transmission genera le), 

II y a lieu d'indiquer sur la commande le diametre de la poulie necessaire, 

e) Les rapports entre les nombres de tours des divers organes sont les suivants : 

Tours : poupees ordinaires ^ ^ 

Tours : arbre de commande 

Tours : poupees ordinaires ^ 

Tours : arbre de pilette 

Tours : arbre de pilette . . . 

- — variable (oU en general). 

Tours : arbre d emploi 

Tours : arbre d'emploi ^ 

Tours : arbre de guindre 

Il y aura lieu de specifier dans la commande les rapports ci-dessus qui seraient a modifier. 
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/) Tous les metiers de numero inferieur au numero 7 (25-28-29 fuseaux) ont une 
commande a main par volant sur l'arbre de pilette. Les numeros 7 et 8 ont une cbmmande 
a main par engrenage en prise avec I arbre de commande mecanique. Les numeros 
superieurs au numero 8 (29-32-33 fuseaux) ont une commande a main par arbre 
manivelle actionnant l’arbre de commande mecanique par chaine Galle. 

Dans ce dernier cas, le rapport de nombre de tours N de Tarbre manivelle a celui n 
de l’arbre de commande mecanique est : 



n 


g) Tous les metiers ouverts de numero inferieur au numero 5 (17-20-21 fuseaux) sont 
montes sans battants. Les metiers de numero superieur au numero 5, celui-ci exclu sont 
livres avec battants. 

h) Du numero 5 au numero 10 exclus, les metiers peuvent etre sur demande, livres avec 
un dispositif d'arrete-defauts. 

A partir du numero 10 inclus, tous les metiers sont livres avec ce complement. 

/) Tous les metiers livres dans la disposition ouverte possedent des cornes montees sur 
leurs porte-cornes reglables. 

j) Les metiers du type E comportent en plus des organes des types A a D : 

Un porte-bec central, special : pour le metier inferieur. 

Un second arbre de guindre : pour le metier inferieur avec guindre 

Un dispositif de renvoi de la tresse interieure, avec chapes a roulette et couloir de 
protection. 


SER1E G. 

Toutes les dispositions ci-dessus restent les memes. Les metiers de cette s^rie possedent 
en plus tout le dispositif pour ames centrales : porte-roquets arrieres, leviers casse-fils ou 
casse-gommes, debrayage automatique en cas de rupture des ames, chapes et capuchons 
a roulette pour le guidage des ames. Us ont un guindre renforce et des poulies de 
commande du guindre plus larges. 


CHAPITRE II — METIERS du TYPE S. 


Ces metiers sont livres complets sans les fuseaux. Ils sont montes pour utiliser nos fuseaux 
a navette. Les dispositions ci-dessus, chapitre I a, b, c, sont les memes en accord avec 
celles ci-dessous : 

c) Ces metiers sont livres par quatre sur un meme bati. Ils sont accouples par deux sur 
une meme commande. 

/ et g) 11 y a une commande mecanique et une a main par volant sur I’arbre pilette, 
par deux metiers ; un arbre d’emploi et un arbre de guindre par deux metiers. 
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TYPE DE 2 METIERS PAR BAT! 
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TYPE DE I METIER PAR BAT! 


Mil 
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VUE ARRIERE D'UN BATI 2 METIERS A GOMMES POUR TRESSES 
ET CORDONS fetASTIQUES 


uiiu 
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METIERS SUPERPOSES POUR DOUBLE COUVERTURE 
DE CABLES ELASTIQUES 
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i RAFER FRCRESs.C' 1 SXHAMOHDuomu 


^1 ' ^ 

METIERS a LACETS 


NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES (de 2001 a 2145) 


Lc s pieces semblables , comme forme et de mime sirie, ne sent reprdsentdes 
qa *une foh sur les tableaux des figures , 


2001 Aile de fuseaux N' } L 

2002 — N" 2, module 16- 

2003 — — N" 3* 

2004 — — N° 4, module 20, 


2011 

2012 

2013 

2014 

2015 
2010 

2017 

2018 
2019 


Arbre de commande ordinaire, 

de — mecanique et a main, 

— de manivelle pour metier, module 16 (commande par engrenage). 

— de — — — 20 

— de — (commande par chaine). 

— de pilette, 

— de guindre a clavette. 

— d*emploi ou de guindre ordinaire. 

— — — diametre : I7%- 


2020 Axe de battants superieur, 

2027 — de battants, 

2028 — de pantin avant. 

2029 — de — (metiers concentriques)- 

2030 — de pantin arriere. 

2031 — de 

2032 — de roulette 2902, 

2033 — de roue in ter media ire, 

2034 — en tube de roue centrale (metiers ordinaires). 

2035 — en — - — ( — coccentriques)- 


2038 

2039 

2040 

2041 

2042 

2043 

2044 

2045 

2046 

2047 

2048 

2049 

2050 


Axe de galet N" 2421 de fourchette d’embrayage. 

— d’excentrique de battant. 

— - pour levier d'embrayage N n 2442. 

— d'embrayage pour ensemble, 

— pour equerre N° 2394. 

— de roue intermediate de supports de pilette N L1 2932 et 2933, 

— porte-corne. 

— de support de chape a roulette AR (metiers concentriques), 

— de roulette pour chape N" 2224. 

— — — levier N° 2440. 

— — — Equerre N q 2395* 

— de support et d'arret des casse-gommes. 
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2070 Bague de pantin. 

2071 — conique pour arbre N" 2027. 

2072 — de 32X15,2X15. 

2073 — de 32x17,2x17. 

207 * — de 35x20,2x20. 

2075 — de 45x 25,2 > 25. 

2080 Bague de butee de 32 X 1 7.2 X 1 7. 

2081 — — de 35x20.2x20. 

2085 Barbin pour aile N” t. 

2086 — — N“ 2. 

2087 — — N“ 3. 

2088 — — N" 4. 

2099 Bascule de debrayage (ame centrale). 

2100 (casse-gomme). 

2101 Battant. 

2102 a 2109 Bees. 

2111 Bieile de battant. 

2112 Bouchon acier pour fuseaux- 

2113 — porcelaine pour fuseaux, 

2114 Boulon pour brides, 

2115 — — douille a bride N". 

2116 — — ensemble, 

2117 — 6 pans 10x22. 

2118 — 6 — 8x30. 

2119 _ 6 — 6x20- 

2120 Bracelet pour tige de grille. 

2121 Bras d'entramement. 

2122 — de levier. 

2123 Broche porte-roquet. 

2140 Came d'embrayage (petits metiers). 

2141 — — (grands — ). 

2145 Canettes bois (module 16). 

2146 — — ( — 20). 


De 2147 a 2405. (Voir tableau conespondant ), 


2147 Canettes tube. 

2148 

2152 Capuchon tubulaire a roulette. 


2160 Capelette pour poupee ordinaire, module 16, metier 8 fuseaux, angle 90*. 


2161 





- 16, 

9-12 fuseaux, angle 120". 

2162 

— 

_ — 

- 16, - 

13-16 

— 135”. 

2163 



— 

16, - 

17-20 — 

— 144”. 

2164 



— 

— 16, - 

21-28 

152". 

2165 





16. 

29-40 

160". 

2166 

_ 


16. - 

41-60 — 

166”. 

2167 



— 

16, - 

61-100 — 

— 171°. 

2168 

— 

— 

16, — 

1 0 1 fus.et au-dessus^ng. 175' 
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2169 

2170 

Capelette 

angle d’ouverture 180". 

pour poupee de retour, 3 ouches, module 

16. 

2171 

— 

— _ 5 — — 

16. 

2172 

— 

— 6 — 

16 . 

2173 

— 

— 7 — — 

16. 


2180 Capelette pour poupee ordinaire, module 20, metier 8 fuseaux, angle 90. 

2181 — , — — — 20, metier 9-12 fuseaux, angle 120". 


2182 

— 



— 

— 20, 

13-16 

— 135®. 

2183 

— 

— 

■ 

20, 

17-20 

144®, 

2184 

— 

— 

— 

- 20, 

21-28 — 

— 152". 

2185 

— 

— 

— 

— 20, 

— 29-40 

— 160°. 

2186 

— 

— 

— 

20, 

— 41-60 

166'-. 

2187 

— 



■ 

20, 

61-100 

171®. 

2188 







20, 

— lOlfus.etau 

-dessus, ang. 1 


2189 — ‘ angle d*ouverture 180", module 20. 

2190 — poujr poupee de retour, 3 ouches, module 20. 

2191 — — — 5 — — 20, 

2192 — — _ 6 — — 20, 

2221 Chape support 

2222 — de bee basse, 

2223 — — haute. 

2224 — a roulette. 

2225 Chapeau du support 2925, 


2230 

Chemin ordinaire 

simple, module 16, metier 8 fuseaux, angle 90°, 

2231 

— 

16. - 

9- 1 2 fuseaux, 

angle 1 20". 

2232 

— . 

16, - 

13-16 

- 135®. 

2233 

— 

16, 

17-20 

— 144®. 

2234 

— 

- - 16, - 

21-28 — 

— 152®. 

2235 

. — 

- 16, - 

29-40 

160". 

2236 

— 

- 16, - 

41-60 

— 166". 

2237 

■ — 

— 16, - 

61-100 

— 171®. 

2238 

« — 

— 16. - 

101 fuseaux et 

au-dessus, angle 175 

2239 

2240 

Chemin de retour 

angle d’ouverture 180". 

pour poupee, 3 ouches, module 16. 

2241 

— 

5 

— 16. 


2242 

— 

6 — 

16. 


2243 

— 

7 — 

— 16. 



2250 Che min ordinaire simple, module 20, metier 8 fuseaux, angle 90 11 , 


2251 



- 20, - 

9-12 fuseaux, angle 

120". 

2252 



20, — 

13-16 — 

135". 

2253 



- 20, - 

17-20 — 

144". 

2254 

— 

- — 20, — 

21-28 — 

152". 

2255 

— 

— 20, — 

29-40 — 

160". 

2256 

— 

- 20, - 

41-60 — 

166". 

2257 

— 

— 20, — 

61-100 — 

171". 

2258 

— 

- - 20. - 

101 Fus. et au-dessus, angle \75 n 

2259 

— 

angle d’ouverture 180". 



2260 

Chemin de retour 

pour poupee 3 ouches, module 2th 


2261 

— 

5 — 

— 20. 


2262 

— 

— 6 — 

20. 


2263 


7 — 

20. 
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2420 


2430 


2421 


2440 


2+42 


2411 


2443 


2448 


2449 


2441 


2444 


2446 


2411 a 2472 
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2270 Chemin ordinaire, module 24, metier 8 fuseaux, angle 90 . 

2271 — — 32, — 14 — — 82 . 

2272 Chemin de retour, — 32, 3 aiguillages, metier 14 fuseaux. 

2273 Chemin ordinaire simple 90” pour poupee soutache. 

2274 — de retour double pour poupee soutache 2560. 

2275 — de retour 90° pour poupee. 

2300 Collet (trou de 17). 

2301 — ( — 20,2 arbre de commande). 

2302 — triangulaire (trou de 20,2). 


2310 

2311 

2312 

2313 

2314 

2315 

2316 

2317 

2318 

2319 


Colonne 


pour poupee 3 ouches, module 16 N" 2553. 

4 - - 16 N° 2554. 

5 — — 16 N” 2555. 

4 — - 20 N" 2564. 

5 — - 20 N” 2565. 

soutache N” 2560. 

module 32 N' 2583 et 2584. 

centrale (metier a gommes). 

— (tube du milieu). 

— ( — superieur). 


2325 Colonnette tube de 8, 1x5,6. 

2326 — — de 21 X 15. 

2327 — pour capuchon a roulette. 

2330 Come. 

2332 Crapaudine (trou de 1 7). 

2333 


2350 Debrayage ordinaire. 

2351 — (metier bretelle). 

2352 Demi-bride a trou de 27. 

2353 — •- lisse de I I. 

2354 — — taraude. 

2355 Douille a queue courte. 

2356 — — longue. 

2357 — a bride. 

2358 — — pour arbre N° 2027. 


2359 Douille de pantin arriere. 

2360 — pour arbre de 15. 

2361 — de serrage. 


2370 

Ecrou de la tringle N' 

2371 

— 


— N' 

2372 

— 

6 

pans de 8. 

2373 

— 

6 

de 10. 

2374 

— 

6 

de 14. 

2375 

— 

6 

de 15. 

2376 

— 

6 

de 16. 

2377 

— 

6 

de 17. 

2378 

— 

6 

de 20. 

2379 

— 

6 

de 24. 

2390 

Emploi. 



2995. 

2994 et de la tringle N” 2996. 


mu 








RAFER FRERES&Ci SXHAMOHDo™ 


— — ______ — L-rf 


2391 Entretoise pour colonne 23 1 1 , 

2392 — — 2313. 

2393 — des roquets superieurs, 

2394 Equerre d* arret e-de fa ut. 

2395 — a roulette* 

2396 - — support de I'axe. 


2399 Excentrique de battant. 

2405 Fourchette d’embrayage (sans axe). 


De 2411 a 2472, (Voir tableau correspondant)* 


2411 Fuseau N" l/ 

2412 - N" 2 volume 64. 

2413 — N” 3. 

2414 — N” 4 volume 80. 

2420 Galet de tige de griffe ordinaire, 

2421 — pour fourchette N” 2405, 

2422 ’ — pour levier d’embrayage. 


2425 Goupille de barbins, 

2426 — fendue de 15/10, 

2427 — — 20/10. 

2428 — — 30/10, 

2430 Griffe, 

2435 Guindre ordinaire, 

2430 — renforce (metiers a gommes), * 


2440 Levier casse-gorame. 

2441 — de battant, 

2442 — d*embrayage. 

2443 — — 

2444 Manchon de manivelle, 

2445 — de rallonge des piliers, 

2446 Manivelle* 

2447 — de Texcentrique de battant. 

2448 Moyeu de guindre. 

2449 — d'emploi* 

2450 — de panneau central. 

2451 — de plateau de debrayage. 

2460 Navette de fuseau, 

2470 Pied de metier, 

2471 Piece support des tubes porte-roquet. 

2472 Pignon 12 dents pour chaine Galle N” 8, 

2473 — (8 — — — 




3023 3027 3038 3029 3050 3005 2970 2990 


2920 a 3050 






E 
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De 2474 a 2905. (Voir tableau correspondant). 


2474 Pilier avant. 

2475 — arriere. 

2476 Plateau de d^brayage. 

2477 Plateau (bois). 

2478 Poignee de manivelle. 

2479 — de pantin. 

2500 Porte-bec. 

2501 — come. 

2502 — grappin. 

2503 — touche. 


2510 

Poulie de commande d 100. 

2511 

— de 

— 

d no. 

2512 

— de 

— 

d 120. 

2513 

— de 

— 

d - 130. 

2514 

— de 

— 

d 140. 

2515 

— de 

— 

d 150. 

2516 

— de 

— 

d 160. 

2517 

— de 

— 

d - 170. 


2525 Poulie a gorge etroite (arbre d'emploi). 

2526 — — large — — 

2527 — — etroite (arbre de guindre). 

2528 — — large — 


2553 


2554 



16, 4 — 

- de 32 

— 64. 

2555 



16, 5 — 

— de 40 — 

— 64. 

2556 

— 

16, 6 

de 48 — 

— 64. 

2557 

— 

16. 7 — 

— de 56 — 

— 64. 

2560 

Poupee 

soutache 5-6-7 - 8 

- 9 ouches. 


2563 

Poupee 

module 20, 3 ouches, estelle de 30 dents, volume 80. 

2564 

— 

— 20, 4 

— de 40 — 

— 80. 

2565 



— 20, 5 

— de 50 — 

— 80. 

2566 

— 

20,6 

— de 60 — 

— 80. 

2567 

— 

— 20, 7 — 

de 70 

— 80. 


2574 Poupee module 24, 4 ouches, estelle de 48 dents, volume 96. 


2583 Poupee module 32, 3 ouches, estelle de 48 dents, volume 1 28. 

2584 — — 32, 4 — — de 64 — — 1 28. 


2594 

2595 

2596 

2597 
2612 


Poupee module hors serie, 4 ouches, estelle 28 dents. 

- - - 5 — — 35 — 

- — — 6 — — 42 — 

— — — 7 — — 49 — 

— — — 12 — — 84 — 
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2630 

Rondelle I8x 5,1 X 1,2. 






2631 

— 

I8x 6,1 x 1,5. 






2632 

— 

I2x 6, 2x1,2. 






2633 

— 

I8x 8,2x2. 






2634 

— 

I5x 8,2x3. 






2635 

— 

20x10,5x2.5. 






2636 

— r 

25x12,5x3. 






2637 

— 

32x16x3. 






2638 

— 

35x18x3,5. 






2639 

— 

40x22x4. 






2645 

Roquet porte-gomme (bois). 






2650 

Roue d 

engrenage 16 dents, 

module 2, 

avec moyeu 

et vis. 

2652 

— 

20 — 

— 


2 

— 

— 

2654 

— 

24 - 

— 


2 

— 

— 

2656 

— 

28 - 

— 


2 

— 

— 

2658 

— 

32 

— 


2 

— 

— 

2666 

— 

40 

— 


2 

— 

— 

2670 

— 

48 — 

— 


2 

— 

— 

2676 

— 

60 

— 


2 

— 

— 

2678 

— 

64 

— 


2 

— 

— sans taquet 

2680 

— 

64 

— 


2 

— 

— a taquets. 

2682 

— 

72 — 

— 


2 

— 

— 

2684 

— 

80 — 

— 


2 

— 

— 

2690 

Roue d' 

engrenage 16 dents, module 2, 

sans moyeu. 


2692 

— 

20 

— 


2 

— 


2694 

— 

24 

— 


2 

— 


2700 

— 

32 

— 


2 

— 


2706 

— 

40 — 

— 


2 

— 


2712 

— 

48 

— 


2 

— 


2714 

— 

52 

— 


2 

— 


2715 

— 

53 

— 


2 

— 


2716 

— 

54 

— 


2 

— 


2718 

— 

56 

— 


2 

— 


2719 

— 

57 

— 


2 

— 


2720 

— 

58 

— 


2 

— 

1 

2722 

— 

60 

— 


2 

— 

ft. 

2723 

— 

61 — 

— 


2 

— 

• 

2725 

— 

63 

— 


2 

— 


2730 

Roue a 

vis sans fin 48 dents. 





2732 

— 

- 60 — 






2734 

— 

— 64 — 






2738 

— 

80 — 






2750 

Roue centrale 48 dents, module 2. 




2760 


68 — 


2. 




2770 


88 — 

— 

2. 




2780 


108 — 


2. 




2790 


128 — 


2. 




2800 


148 — 

— 

2. 




2810 


168 

— 

2. 




2820 


208 — 

— 

2. 
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2830 

Roue centrale 248 dents, module 2. 

2840 

280 — 

2. 

2850 

300 — 

2. 

2860 

320 — 

2. 

2870 

340 — 

2. 

2880 

360 — 

2. 

2900 

Rouleau pour chape N" 2222. 


2901 

■ — — N" 2223. 


2902 

Roulette laiton pour capuchon a 

roulette 

2903 

— porte-come N° 25Q1 

2904 

— pleine (bois), 


2905 

— evidee (bois). 



De 2920 a 3050 (Voir tableau correspondant). 


2920 

2921 

2925 

2926 

2927 

2928 

2929 

2930 

2931 

2932 

2933 

2934 

2935 

2936 

2937 


Sabo! de tige de griffe retour (diametre moyen). 

— — — — (grand diametre). 

Support de fourchette, semelle demi-ronde. 

— plate, 

— d'arbre de gumdre. 

— — d'emploi. 

— de pantin a bride, 

— — avant. 

— de pilette, module 16, 

20 . 

— de I'axe N° 2043, 

— de tubes porte- roquets. 

des axes N n 2052. 


2950 

2960 

2961 

2962 

2970 

2971 

2972 

2973 

2974 

2975 

2980 

2981 


Taquet de debrayage, 

Tete de battant de 15 

— - de — de 17 ft., 

— de — de 20 

Tige de griffe ordinaire, module 16 avec galet. 

— de — de retour — 16. 

— de — ordinaire — 20 avec galet, 

- — de — de retour — 20- 

— de — ordinaire — 32 avec galet, 

— de — de retour — 32. 

Touche de bascule N u 2100, 

— d’arrete-defaut. 


2990 Tringle d'embrayage (grands metiers). 

2991 — — (petits — ). 

2992 — de pantin avant. 

2993 — — arriere. 
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2994 Tringle de bascule. 

2995 — du plateau de debrayage. 

2996 — verticals d*arrete-defaut, 

2997 — - horizontals. 

2998 — inferieure porte-roquet. 

3000 Tubes de 21x27 pour bati de metier. 

3001 — de support de guindre, 

3002 — de porte-bec, 

3003 — de 21 pour ratelier porte-gomme, 

3004 — de porte- bee pour metiers concentriques. 

3005 — de fuseau module 16. 

3006 — de — — 20, 

3020 Vis pour griffe N° 2430 et pour bracelet N” 2120. 

3021 — sans fin a droite un filet, 

3022 — — a gauche un filet, 

3023 — de pression 8x10. 

3024 — de — 8x15, 

3025 — de — 8X20. 

3026 — de — 8x25. 

3027 — tete cylindrique. 

3028 — — 

3029 — sans tete de 8x10. 

3030 — — de 8x15. 

3031 - — de 10X8. 

3038 — tete six pans de porte-corne. 




3050 Volant a main. 


min 


